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@ Stoffauflauf und Verfahren zur Verteilung einer Faserstof^spension im Stoffauf lauf einer Papiermaschine 

(§) Es wird ein Verfahren zur Verteilung einer Faserstoffsu- 
spension im Stoffauflauf einer Papiermaschine angegeben, 
bei dem die Faserstoffsuspension aus etnem Verteiier (11) 
uber eine Fuhrungseinrichtung (12) in eine Duse (14) gefuhrt 
wird, aus der sie uber einen Spalt (19) austrin. Der 
Faserstoffsuspension konnen auf mindestens zwei unter- 
schiedlichen Niveaus in z-Richtung untere^iedtiche Zu- 
schlagstoffe zudosiert %verden, wobei vorzugswetse auch'in 
den Ftandbereicheh' eine Faser^^ mit hdherem 

Mahigrad als in der Blattmitte zugefuhrt wird. Durch die 
Mdgljchkeit zur 2ufuhrungjwi_^chlagrtoffen 
licher Eigjosohaftebri, ^rgenn attonen" oS er Zusammanset- 
zungen auf unterschiedf^eifTKiveaus in z-Riditung iassen 
sich hochgefiiterte Papiere mif hohen Anforderungen an die 
Bedruckbarkeit gezlelt in den Randbereiehen beeinfluasen 
■ (Fig. 1). 
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Beschreibung 


Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Verteilung 
einer Faserstoffsuspension im Stoffauflauf einer Papier- 
maschine, bei dem die Faserstoffsuspension aus einem 
Verteiler uber eine Fuhrungseinrichtung in cine Duse 
gefuhrt wird, aus der sie uber einen Spalt austritt 

Die Erfindung betrifft femer einen Stoffauflauf fur 
eine Papiermaschine mit einem Verteiler zum Verteilen 
einer Faserstoffsuspension uber die Maschinenbreite, 
der uber eine Fuhrungseinrichtung mit einer Duse ver- 
bunden ist, aus der die Faserstoffsuspension uber einen 
Spalt austritt, und mit einer Zudosiereinrichtung mit 
Dosierleitungen zur Zudosierung von ZuschlagstoffeiL 

Eine Vorrichtung und ein Verfahren gemaB der ein- 
gangs genannten Art sind aus der DE 44 16 898 C2 be- 
kannt. 

Danach umfaBt der Stoffauflauf eine Fuhnmgsein- 
richtung mit einem ersten Turbulenzeinsatz in Form 
eines Rohrverteilers, der in eine Mischkammer mOndet 
und an den sich ein zweiter Turbulenzeinsatz in Form 
eines Rohrverteilers zmschlieBt, der in die Duse uber- 
geht. In die Mischkammer mundet eine Mehrzahl von 
annahemd senkrecht zur Hauptstromungsrichtung an- 
geordneten Rohren ein, aus denen ein Zuschlagstoff 
uber verschiedene Obereinander angeordnete Austritts- 
dffnungen in die Faserstoffsuspension zugemischt wer- 
den kann. 

Auf diese Weise soil eine lokale Zumischung von Ver- 
dunnimgswasser zu der Hauptstromung der Faserstoff- 
suspension derart erreicht werden, daB mit einfachen 
Mitteln die Zumischung moglichst gleichmaBig uber die 
ganze Hohe der Suspensionsschicht erfolgen kann, so 
daB eine gleichmaBige EinfluBnahme uber die Dicke des 
erzeugten Blattes moglich ist. 

In der PapierhersteUung werden vielf ach spezielle Pa- 
piereigenschaften an der Bahnoberflache bzw. in den 
Randschichten gewunscht. Ist etwa eine gute Bedrudc- 
barkeit gewOmscht, so ist beispielsweise an der Oberfla- 
che ein hoher Fullstoffgehalt erforderlich. Andererseits 
ist es wunschenswert, die notwendigen Oberflachenei- 
genschaften oder Randeigenschaften nur in den Ober- 
flachenschichten bzw. Randschichten zu realisieren, um 
die Kosten der Zuschlagstoffe gering zu halten. 

Bei einschichtigen Stoffauflaufen ist es bisher nicht 
mdglich, die Stoffeigenschaf ten derart zu variieren, daB 
unterschiedliche Eigenschaftsmerkmale in z-Richtung 
erzeugt werden konnen. 

Um eine Variation der Eigenschaf ten in z-Richtung zu 
ermoglichen, wurden daher haufig Mehrschicht-Stoff- 
auflaufe eingesetzt, bei denen die Faserstoffbahn z. B. 
aus einer Mittelschicht, aus einer oberen Sclucht und 
einer xmteren Schicht erzeugt wird. 

Derartige Mehrschicht-Stoffauflaufe werden bisher 
jedoch uberwiegend zur Verpackungs- und Kartonpa- 
pierhersteUung verwendet In diesem Fall wird z. B. in 
die Mittelschicht eines dreischichtigen Papiers minder- 
wertiges Altpapier eingebracht und in die AuBenlagen 
Papierstoffe mit hoherer Festigkeit oder WeiBe im Ver- 
gleich zur MittelschichL 

Eine Anwendimg von Mehrschicht-Stoffauflaufen zur 
Erzeugung von Papieren mit erhohtem Fullstoffgehalt 
und verbesserten Bednickbarkeitseigenschaften in den 
Randschichten ist jedoch bisher nicht ublich. 

Der Erfindung liegt demnach die Aufgabe zugnmde, 
ein Verfahren zur Verteilung einer Faserstoffsuspension 
im Stoffauflauf einer Papiermaschine sowie einen Stoff- 
auflauf zu schaffen, womit eine gezielte Beeinflussung 


der Papiereigenschaften auch bei hochgefullten Papie- 
ren an der Blattoberflache oder in den Randzonen auf 
moglichst einfache Weise ermoglrcht wird, und womit 
zusatzlich oder altemativ eine gezielte Beeinflussung 
5 der Bedruckbarkeitseigenschaften bei grafischen Papie- 
ren ermoglicht wird. 

Die Aufgabe der Erfindung wird bei einem Verfahren 
gemaB der eingangs genannten Art dadurch gelost, daB 
der Faserstoffsuspension auf mindestens zwei imter- 
10 schiedlichen Niveaus in z-Richtung unterschiedliche Zu- 
schlagstoffe zudosiert werden. 

Die Aufgabe der ErHndung wird auf diese Weise voU- 
konmien gelost. 

ErfindimgsgemSB wird namlich nunmehr bei einem 
15 einschichtigen Stoffauflauf eine gezielte Beeinflussimg 
der Eigenschaften der Faserstoffsuspension in z-Rich- 
tung ermoglicht, indem auf verschiedenen Niveaus in 
z-Richtung unterschiedliche Zuschlagstoffe zudosiert 
werden. 

20 Auf diese Weise kdnnen intensive Auswaschungen 
von Fein- und Fullstoffen an der Blattoberfllche und ein 
mangelhafter Transport von Fein- imd Fullstoffen aus 
der Blattmitte an die Oberflache, die beim Stand der 
Technik stets zu einer Fullstoffverarmung an der Ober- 

25 flache fuhrten, gezielt ausgeglichen werden. 

Als Zuschlagstoffe kommen hierbei FuUstoffe oder 
Chemikalien, insbesondere Retentionsmittel, gegebe- 
nenfalls auch Faserstoffsuspensionen oder Misdiungen 
hiervon in Betracht Die einzelnen Zuschlagstoffe kdn- 

30 nen sich durch ihre chemische Zusammensetzung, durch 
ihre Konzentration oder ihren physikalischen Zustand 
oder ihre Eigenschaften voneinander imterscheiden. Es 
kann sich femer um Faserstoffsuspensionen unter- 
schiedlicher Herkimft, wie aus Altpapier oder frisdi her- 

35 gestellte Suspensionen handeln, um gebleichte oder un- 
gebleichte, holzhaltige oder holzfreie oder auch um Zu- 
schlagstoffe mit kunstlich hergestellten Fasem, z.B. 
Kunststoffasem handeln. Daneben sind Zuscdilagstoffe, 
die die Bedruckbarkeit beeinflussen, besonders bevor- 

40 zugt, auch Stoffe, die die mechanischen Eigenschaften, 
Z.B. die Festigkeit beeinflussen oder ein bestimmtes 
Schrumpfungsverhalten erzeugen, um z-B. eine Vor- 
spannung zu erzeugen, sind denkbar. 
Auch bei einer Ausf uhrung als mehrschichtiger Stoff- 

45 auflauf lassen sich die Eigenschaften des hergestellten 
Papiers insbesondere im Hinblick auf die Herstellung 
gut bedruckbarer und/oder von hochgefullten Papieren 
beeinflussen, um etwa Papiere mit FuHstoff gehalten von 
mindestens 12% zu erzeugen. 

50 Hierzu wird in z-Richtung gesehen in den Randberei- 
chen eine Faserstoffsuspension zugefuhrt, die bessere 
Bedruckbarkeitseigenschaften als die in der Blattmitte 
zugefuhrte Suspension bewirkt. Dabei kaxm es sich um 
Faserstoffsuspendon mit hdherem Mahlgrad und/oder 

55 mit hdherem Fullstoff- oder Feinstoffgehalt handeln. 
Zus&tzlidi kann in der Blattmitte eine Faserstoffsuspen- 
sion zugefuhrt werden, die eine hohere Festigkeit be- 
wirkt, also etwa mehr chemisch aufgeschlossene Fasem 
oder f estere Fasem enthalt 

60 Somit lassen sich die Bedruckbarkeit und die mecha- 
nischen Eigenschaften optimal auf die gewunschte Pa- 
pierqualitat abstinunen. 

GemaB einer vorteilhaften Weiterbildung des erfin- 
dungsgemaBen Verfahrens wird in z-Richtung gesehen 

65 in die Blattmitte weniger Retentionsmittel zudosiert als 
in die Randbereiche der Faserstoffsuspension. 

Auf diese Weise wird ein Transport von Fein- und 
Fullstoffen aus der Blattmitte an die Oberflache erleich- 
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ten und eine erhohte Konzentration von Fein- und Full- 
stoffen an der Blattoberflache ermoglicht 

In weiter bevorzugter Ausfuhrung der Erfindung 
warden in z-Richtung gesehen in die Blatunitte weniger 
Fullstoffe und/oder Feinstoffe zudosiert als in die Rand- 
bereiche. 

Auf diese Weise konnen gezielt an der Blattoberfla- 
che eine starkere Konzentration von FuUstoffen und/ 
Oder Feinstoffen und daniit verbesserte Eigenschaften 
an der Blattoberflache erreicht werden. 

In zusatzlicher Weiterbildung der Erfindung wird die 
Stoffdichte der Faserstoffsuspension uber die Maschi- 
nenbreite, d h. in y-Richtung zonenweise geregelt, wah- 
rend die zonenweisen Volumenstrome der Faserstoff su- 


profil eingehalten werden kann. 

Da auch uber die Maschinenbreite gesehen in y-Rich- 
tung insbesondere die mechanischen Papiereigenschaf- 
ten an den Randbereichen schlechter ausfallen konnen, 
5 konnen in zusatzlicher Weiterbildung der Erfindung 
auch in y-Richtung in den Randbereichen unterschiedli- 
che Faserstoffsuspensionen oder Zuschlagstoffe in an- 
deren Mengen oder mit anderen Eigenschaften als im 
mittleren Bereich zugefuhrt werden. 
10 Die Aufgabe der Erfindung wird femer bei einem 
Stoffauflauf gemaB der eingangs genannten Art da- 
durch gelost, daB verschiedene Dosierleitungen auf zu- 
mindest zwei unterschiediichen Niveaus in z-Richtung 
einmunden. 


spension im wesentlichen konstant gehalten werden. 

Nach diesem an sich bekannten Verfahren (vergleiche 
z. B. EP 0 565 923 Al) ist es auf vorteilhafte Weise mog- 
lich, die Stoffdichte der Faserstoffsuspension uber die 
Maschinenbreite gezielt zu beeinflussen, wahrend das 
Faserorientierungsquerprofil praktisch nicht beein- 
trachtigt wird 

Es versteht sich, daB durch die Zumischung von Zu- 
schlagstoffen das Flichengewichtsquerproni und das 
Faserorientierungsquerprofil moglichst nicht beeinfluBt 
werden solL 

Aus diesem Gnmde ist es gemaB einer Weiterbildung 
der Erfindung vorgesehen, daB die Volumenstrome der 
zudosierten Zuschlagstoffe jeweils durch Zumischung 
eines waBrigen Begleitmediums konstant gehalten wer- 
den. 

Diese MaBnahme hat den Vorteil, daB bei einer Ver- 
anderung der Menge der zudosierten Zuschlagstoffe 
der jeweilige Gesamtstrom, der uber eine Dosierleitung 
zugefuhrt wird konstant gehalten wird und somit Aus- 
gleichsstrome in der Duse in Querrichtimg vermieden 
werden, wenn die Menge der zudosierten Zuschlagstof- 
fe verandert wird 

GemaB einer weiteren Ausgestaltung der Eriindung 
werden die Zuschlagstoffe in der Fuhrungseinrichtung, 
in der Duse und/oder im Verteiler zudosiert 

Auf diese Weise kann die Beeinflussung der Eigen- 
schaften durch die Zudosierung von unterschiediichen 
Zuschlagstoffen auf besonders gezielte Weise an den 
jeweils erforderlichen Stellen durchgefuhrt werden. 

GemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung 
wird die Zudosierung uber die Maschinenbreite in 
y-Richtung und/oder in z-Richtung zonenweise gere- 
gelt 

Diese MaBnahme hat den Vorteil, daB die Dosiermen- 
ge der jeweiligen Zuschlagstoffe optimal auf die ge- 
wunschte Papierqualitat abgestimmt werden kann. 

GemaB einer weiteren Ausgestakung der Erfindung 
wird eine durch die Zudosierung von Zuschlagstoffen 
uber die Maschinenbreite in y-Richtung venirsachte 
Anderung des Flachengewichtes iiber eine Regelung 
des Stoffflusses aus dem Verteiler und einer zugemisch- 
ten Faserstoffsuspension mit anderer Konzentration 
ausgeglichen. 

Selbst wenn der Volumenstrom der zudosierten Zu- 
schlagstoffe wie zuvor ausgefuhrt konstant gehalten 
wird so wird dennoch bei einer groBeren Variadon der 
zudosienen Zuschlagstoffe gegebenenfalls das Flachen- 
gewichtsquerprofil beeinfluBt Diese Veranderung wird 
vorteilhafterweise uber eine Regelung des Stoffflusses 
aus dem Verteiler und einer zugemischten Faserstoffsu- 
spension mit anderer Konzentradon ausgeglichen, so 
daB trotz einer Variation des Volumenstroms einzelner 
Zuschlagstoffe das gewunschte Flachengewichtsquer- 


15 Wie zuvor bereits erwahnt, k5nnen die Dosierleitun- 
gen in die Fuhrungseiruichtung, in die Duse und/oder in 
den Verteiler einmunden. 

Auf diese Weise laBt sich erfindungsgemaB eine ge- 
zielte Beeinflussung der Eigenschaften der Faserstoffsu- 
20 spension in z-Richtimg erreichen, urn so etwa eine ver- 
besserte Papierqualitat an der Blattoberflache zu errei- 
chen. 

GemaB einer Variante der Erfindung sind stromab- 
warts in x-Richtimg gesehen mehrere Dosierleitungen 
25 hintereinander angeordnet 

Diese MaBnahme hat den Vorteil, daB z. B. anioni- 
sches und kationisches Retentionsmittel in der ge- 
wunschten Weise nacheinander zudosiert werden kann, 
um eine besonders effektive Bindungswirkung der Fein- 
30 und Fullstoffe an die Fibrillen zu erreichen. 

Die Fuhrungseinrichtung erfaBt in bevorzugter Wei- 
terbUdung der Erfindung einen als Rohrverteiler oder 
Plattenverteiler ausgebildeten Turbulenzerzeuger. 
DerartigeTurbulenzerzeuger haben sich in der Praxis 
35 besonders bewahrt 

In zusatzlicher Weiterbildung der Erfindung ist eine 
Regeleinrichtimg ztir Regelung des Volumenstroms der 
zudosierten Zuschlagstoffe vorgesehen, die vorzugswei- 
se eine in y-Richtung und/oder in z-Richttmg getrennte 
40 Regelung der Zufuhr der Zuschlagstoffe ermoglicht 

Auf diese Weise laBt sich eine besonders gezielte Be- 
einflussimg der Eigenschaften des hergesteUten Papiers 
sowohl in der y-Richtimg als auch in der z-Richtimg 
erreichen. 

45 GemaB einer Weiterbildung der Erfindung ist in den 
Dosierleitimgen jeweils eine Einrichtimg zur Zumi- 
schung eines Begleitstoffes vorgesehen, die bei Veran- 
derung der Menge des Zuschlagstoffes in einer Dosier- 
leitung eine Konstanthaltung des Gesamtvolumen- 
50 stroms in der Dosierleitung gewahrleistet 

Auf diese Weise kann der Gesamtvolumenstrom in 
der Dosierleitung bei einer Variadon der Menge des 
Zuschlagstoffes konstant gehalten werden, um so Beein- 
flussungen des Faserorienuenmgsquerprofils zu ver- 
55 meiden. 

In der Duse ist in bevorzugter Weiterbildung der Er- 
fmdung zumindest eine Lameile vorgesehen. 

Zusatzlich konnen hierbei zumindest einige der Do- 
sierleitungen uber die Lameile ausmunden. 
60 Auf diese Weise kann die Lameile selbst zur gezielten 
Zudosierung von Zuschlagstoffen verwendet werden. 

In zusatzlicher Weiterbildung der Erfindung ist eine 
Mehrzahl von uber die Maschinenbreite in y-Richtung 
verteilten mit dem Verteiler verbundenen Haupt-Rohr- 
65 leitimgen zur Fuhrung eines Hauptstroms von Faser- 
stoffsuspension vorgesehen, in den die Neben-Rohrlei- 
tungen zur Zumischung eines Nebenstroms aus einem 
Neben- Verteiler von Faserstoffsuspension und einer 
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von der Faserstoffkonzentration des Hauptstroms ab- 
weichenden Faserstoffkonzentration uber Stellglieder 
derart einmunden, daB der Gesamtvolumenstrom aus 
der Summe von Haupt- und Nebenstrom bei einer Ver- 
anderung des Nebenstroms annahemd konstant bleibt 

Auf diese Weise kann das Flachengewichtsquerprofil 
in y-Richtung gezielt beeinfluBt werden, ohne daB da- 
durch das Faserorientierungsquerprofil beeintrachtigt 
wird. 

GemaB einer weiteren Alternative der Erfindung 
wird die Aufgabe dadtirch geldst, daB bei einem Stoff- 
auflauf gemaB der eingangs genannten Art zumindest 
ein zweiter Verteiler vorgesehen ist, tun Faserstoffsu- 
spension zur gezieiten Verbesserung der Bedruckbar- 
keit in die Randbereiche einzubringen. 

Auf diese Weise wird die gezielte Zufuhr von Faser- 
stoffsuspension mit hoherem Mahlgrad in die Biattober- 
seite bzw. Blattunterseite bzw. in die seitlichen Randbe- 
reiche ermdglicht 

Auf diese Weise konnen Auswascheffekte von Fein- 
und Fullstoffen an der BlattoberfMche und ein mangel- 
hafter Transport von Fein- und Fullstoffen aus der 
Blattmitte an die Oberflache und die somit auftretende 
Fullstoffverarmung an der Oberflache bzw. an den 
Randbereichen ausgeglichen werden. Somit laBt sich ei- 
ne gezielte Beeinflussung der Eigenschaften der herge- 
stellten Papierbahn erreichen, um hohe Anforderungen 
an die Bedruckbarkeit in den Randzonen zu erreichen. 

Es versteht sich, daB die vorstehend genannten und 
die nachstehend noch zu eritutemden Merkmale nicht 
nur in der jeweils angegebenen Kombination, sondem 
auch in anderen Kombinationen oder in Alieinstellung 
verwendbar sind, ohne den Rahmen der vorliegenden 
Erfindung zu verlassen. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfmdimg erge- 
ben sich aus der nachfolgenden Beschreibung bevor- 
zugter AusfuhrungsbeispidLe unter Bezugnahme auf die 
Zeichnung. £s zeigen: 

Fig. 1 eine erste Ausfuhrung eines erfindungsgema- 
Ben Stoffauflaufes in auBerst schematischer Darstel- 
lung; 

Fig. 2 eine Abwandlung der Ausfuhrung gemaB 
Fig. 1; 

Fig. 3 eine weitere Abwandlung der Ausfuhrung ge- 
maB Fig. 1; 

Fig. 4 eine nochmalige Abwandlung der Ausfuhrung 
gemaB Fig. 1; 

Fig. 5 eine schematische Darstellung zur ErlSuterung 
des optimalen Einstromwinkels beim Mischen zweter 
Teilstrome unter Konstanthaltung des Gesamtvolumen- 
stroms; 

Fig- 6 eine Aufsicht einer weiteren Ausfuhrung eines 
erfindungsgemaBen Stoffauflaufes; 

Fig. 7 eine Aufsicht einer Abwandlung der Ausfuh- 
rung gemaB Fig. 6 und 

Fig. 8 einen Dreischicht-Stoffauflauf, der fur das er- 
HndungsgemaBe Verf ahren verwendet werden kann. 

In Fig. 1 ist ein erfindimgsgemaBer Stoffauflauf sche- 
matisch im Querschnitt dargesteUt und insgesamt mit 
der Ziffer 10 bezeichnet. 

Der Stoffauflauf 10 umfaBt einen Verteiler 11, der als 
Querstromverteiler ausgebildet ist imd sich in Richtung 
des Stoffflusses in bekannter Weise verjungt. An den 
VerteDer 11 schlieBt sich eine Fuhrungseinrichtung 12 
an, die einen Turbuienzeinsatz umfaBt, der als Rohrver- 
teiler (Plattenverteiler) bekannter Bauart ausgebildet 
ist. Der Rohrverteiler 13 mundet in eine Duse 14, an 
deren vorderem Ende ein Spalt 19 zum Austritt der 
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Faserstoff suspension gebildet ist. 

Die Duse 14 kann auch in mehrere Teilbereiche auf- 
geteiltsein. 

Sowohl in den Obergangsbereich zwischen Verteiler 
5 11 und Rohrverteiler 13, als auch in den Rohrverteiler 13 
als auch in die Duse 14 munden jeweils eine Mehrzahl 
von Dosierleitungen 20, 21, 22 bzw. 23, 24, 25 bzw. 26, 27, 
28 ein, in denen Ventile 29 vorgesehen sind. 

Obwohl aus der Zeichenebene gemaB Fig. 1 nicht er- 

10 sichtlich, sind uber die Maschinenbreite, d hi in y-Rich- 
tung gesehen, jeweils eine Mehrzahl von defartigen Do- 
sierleitungen nebeneinander angeordnet Die Dosieriei-' 
Tuhgen 20—22 bzw. 23— 25 bzw. 26—28 munden jeweils 
auf imterschiedlichen Niveaus in z-Richtung in den Ver- 

15 teiier 11 bzw. in den Rohrverteiler 13 bzw. in die Duse 
14 ein. Somit konnen uber die Dosierleitungen 20—28 
gezielt an verschiedenen Stellen des Stoffauflaufes be- 
stimmte Zuschlagstof f e zudosiert werden. 
Bei den zudosierten Stoffen kann es sidi um Fullstof- 

20 fe, Faserstoffe, Chemikalien, insbesondere Retentions- 
mittej, aber auch um Faserstoffsuspensionaff^lPMi- 
-sdiuHgen dieser Dosiermedien handeln. 

Wie durch die Regeleinrichtung 18 angedeutet ist, 
laBt sich die Dosiermenge jeder einzelnen Dosierleitung 

25 20—28 getrennt steuem, wobei gleichzeitig eine Rege- 
lung derart vorgesehen sein kann, daB gegebenenfalls 
durch Zumischung eines waBrigen Zuschlagstoffes, z. B. 
von Siebwasser, der Gesamtvolumenstrom jeder einzel- 
nen Dosierleitung trotz einer Veranderung der Menge 

30 des zudosierten ZuschlagstoHes konstant bleibt. Auf 
diese Weise wird vermieden, daB durch eine Variation 
der einzelnen Volumenstrome Ausgleichsstromungen in 
z-Richtimg in der Duse 14 entstehen, was zu Verande- 
rungen des Faserorientierungsquerprofils fuhren wurde. 

35 Ober die Dosierleitungen 20—28 kann gezielt in die 
Blattmitte weniger Retentionsmittel dosiert werden als 
in die Randbereiche. Femer konnen in die Blattmitte 
weniger Fullstoffe dosiert werden als in die Randberei- 
che. Auf diese Weise wird eine eilidhte Konzentration 

40 von Fern- und Fullstoffen an der Blattoberflache unter- 
stutzt Dabei bildet der hohe Feinstof fgehalt im Randbe- 
reich eine Filterhilf sschicht, durdi die Fein- und FuDstof- 
fe an der Oberflache festgehalten werden, Durch die 
geringere Retentionsmittelmenge in der Blattmitte wird 

45 eine geringere Bindungswirkung von Fein- und Fullstof- 
fen in dieser Zone an die Fasem bewirkt, wodurch der 
Transport der Fein- und Fullstoffe an die Blattoberfla- 
che unterstutzt wird. 
Zusatzlich kann in den Randbereichen in z-Richtung 

50 gesehen eine Faserstoffsuspension mit hdherem Mahl- 
grad als in der Blattmitte zudosiert werden. 

Hierzu ist jedoch ein weiterer Verteiler erforderlich, 
da der Mahlgrad der Faserstoffsuspension nicht durch 
Zudosierung eines Zuschlagstoffes verandert werden 

55 kana 

Diese Mdglichkeit wird nachfolgend noch anhand 
von Fig. 7 erlautert. 

Daruber hinaus kann die zuvor erwahnte Variation 
der Zuschlagstoffe oder des Mahlgrades der Faserstoff- 
60 suspension nicht nur in z-Richtung sondem auch uber 
die Maschinenbreite in y-Richtung erfolgen, um ver- 
schlechterten Eigenschaften in den Randbereichen ent- 
gegenzuwirken. 

Hne Abwandlimg der Ausfuhrung gemaB Fig. 1 ist in 
65 Fig. 2 dargesteilt und insgesamt mit der Ziffer 30 be- 
zeichnet. 

Auch hierbei wird die Faserstoffsuspension uber ei- 
nen als Querstromverteiler ausgebiideten Verteiler 31 


196 32 673 Al 


zugefuhrt und gelangt von dort uber eine Fuhningsein- 
richtung 32 in eine Duse 34. von der aus sie uber einen 
Spah 39 austritt Die Fuhrungseinrichtung 32 umfaBt 
einen ersten als Rohr- oder Plattenverteiier 33 ausgebil- 
deten Turbulenzeinsatz, an den sich eine Mischkanuner 
35 anschlieBt, an die sich zweiter als Rohr- oder Platten- 
verteiier 36 ausgebildeter Turbulenzeinsatz anschlieBt. 

In der Duse 34 ist f emer eine Lamelle 37 vorgesehen, 
d h, eine sich uber die Bahnbreite erstreckende Platte, 
die in den Raum der Duse 34 hineinragt und entweder 
horizontal oder geneigt befestigt ist oder gelenkig an 
ihrem dem Plattenverteiier 36 zugewandten Ende befe- 
stigt ist 

In Fig- 2 sind insgesamt vier Dosierleitungen 40—43 
dargestelit, die in die Mischkanuner 35 hineinragen und 
insgesamt drei Dosierleitungen 44—46, die in den vor- 
deren Teil der Duse 34 hineinragen. Die beiden Dosier- 
leitungen 40, 41 sind in Stromrichtung gesehen unmittel- 
bar hintereinander angeordnet und munden auf dem 
gleichen Niveau in z-Richtung am oberen Ende der 
Mischkammer 35. Dagegen munden die beiden nachfol- 
genden Dosierleitungen 42, 43 am unteren Ende der 
Mischkammer 35 auf dem gleichen Niveau. Auch sie 
* sind immittelbar hintereinander in Stromungsrichtung 
angeordnet. 

Die drei Dosierleitimgen 44, 45, 46 munden auf unter- 
schiedlichen Niveaus in z-Richtung in die Duse 34. 

Wiederum sind in samtlichen Dosierleitungen 40—46 
Ventile 49 vorgesehen, um die Zuschlagstoffe in der 
gewunschten Weise dosieren zu konnen. 

Eine weitere Abwandlung eines erfmdungsgemaBen 
Stoffauflaufes ist in Fig. 3 dargestellt und insgesamt mit 
der Ziff er 50 bezeichnet. 

Die Faserstoffsuspension wird hierbei wiederum uber 
einen als QuerstromverteUer ausgebildeten Verteiler 51 
zugefuhrt, von der aus sie uber eine Fuhrungseinrich- 
tung 52 in Form eines Rohrverteilers 53 in die Duse 54 
gelangt, von der aus die Faserstoffsuspension uber den 
Spalt 59 ausstromt 

In Fig- 3 sind drei Dosierleitungen 60—62 dargestellt, 
die auf unterschiedlichen Niveaus in z-Richtung in den 
Rohrverteiler53 einmunden. 

In der Duse 54 sind im Unterschied zu der zuvor 
beschriebenen Ausfuhnmg nunmehr zwei ubereinander 
angeordnete Lamellen 57, 58 vorgesehen, die als Hohl- 
profile ausgebildet sind, die mit Dosierleitimgen 63, 64 
- verbunden sind, so daB uber die Dosierleitung 63, 64 
zudosierte Zuschlagstoffe an der Vorderseite der La- 
mellen 57 bzw. 58 austreten konnen. 

Es versteht sich, daB in Abwandlung davon auch ein 
Austritt an der Oberseite bzw. Unterseite der Lamellen 
vorgesehen sein konnte. 

Wiederum sind in den Dosierleitimgen 60—64 Ventile 
69 zur Regelung vorgesehen. 

Eine weitere Abwandlung eines erfindungsgemaBen 
Stoffauflaufes ist in Fig. 4 dargestellt und insgesamt mit 
der Hff er 70 bezeichnet. 

Wiederum wird die Faserstoffsuspension uber den als 
Querstromverteiler ausgebildeten Verteiler 71 zuge- 
fuhrt und gelangt von dort uber die Fuhrungseinrich- 
tung 72, die als Rohrverteiler oder Plattenverteiier 73 
ausgebildet ist, in die Duse 74, aus der sie uber einen 
Spalt 79 ausstromt. 

In Fig. 4 sind drei Dosierleitungen 80, 81, 82 darge- 
steUt, die in den Rohrverteiler 73 einmunden und wie- 
derum von Ventilen 89 unterbrochen sind. 

Im Gegensatz zu den ruvor beschriebenen Ausfuh- 
rungen munden die Dosierleitungen 80—82 nicht senk- 


recht in den Rohrverteiler 73 ein sondem in einem 
stumpfen Winkel a, der derart gewahh ist, daB selbst bei 
einer Veranderung des Stromes der Zuschlagstoffe 
durch die Dosierleitungen 80—82 der jeweiiige Gesamt- 
5 volumenstrom durch die betreffende Rohrleitung des 
Rohrverteilers 73 nicht verandert wird. 

Diese MaBnahme hat den Vorteil, daB unabhangig 
von der Menge der zudosierten Zuschlagstoffe der je- 
weiiige Gesamtvolumenstrom durch die einzelnen Roh- 

10 re des Rohrverteilers 73 nicht verandert wird, so daB 
trotz einer Veranderung der Menge der zudoderten 
Zuschlagstoffe in der Duse 74 keine Ausgleicfasstrdmun- 
gen entstehen konnen, so daB das Faserorientierungs- 
profil hierdurch nicht beeinfluBt wird. 

15 Es versteht sich, daB eine Konstanthaltung der einzel- 
nen Volumenstrome durch die Dosierleitungen 80—82 
naturlich auch auf andere Weise erreicht werden kann, 
indem entsprechende Regelkreise vorgesehen werden 
oder indem ein waBriger Strom, insbesondere von Sieb- 

20 wasser, wiederum in einem entsprechenden Winkel zu- 
gemischt wird, so daB sich der Gesamtvolumenstrom 
durch die jeweiligen Dosierleitungen 80—82 auch dann 
nicht verandert, wenn die einzelnen Dosiermedien in 
unterschiedlicher Menge zugefuhrt werden. 

25 In Fig. 5 ist eine Mischeinrichtung zur Mischung 
zweier Volumenstrome dargestellt, wie sie gemaS der 
EP 0 565 923 Al verwendet werden kann. 

Die insgesamt mit der Ziffer 90 bezeichnete Misch- 
einrichtung umfaBt ein erstes Rohr zur Fuhrung eines 

30 Hauptstroms 92 in Richtimg eines Pfeiies 93, in das ein 
zweites Rohr zur Fuhrung eines Nebenstroms 96 m 
Richtung eines Pfeiies 95 unter Bildung eines Winkels a 
zwischen den beiden Rohren einmundet. 

Der in Richtung des Pfeiies 95 in den Hauptstrom 92 

35 einstrdmende Nebenstrom 96 ist uber ein Ventil 94 re- 
gelbar. 

Der \^nnkel a zwischen den beiden Stromen 92, 96 ist 
derart gewahlt, daB sich selbst bei einer Veranderung 
des Volumenstroms des Nebenstroms 96 der Gesamt- 

40 volumenstrom durch das Austrittsende 98 in weiten Be- 
reichen nicht verandert. Der Winkel a liegt hierbei meist 
im Bereich zwischen etwa 85 und 87*. Durch eine zu- 
satzliche Drosselstelle 97 nach Vereinigung von Haupt- 
strom 92 und Nebenstrom 96 wird die gewunschte Li- 

45 nearit§tverbessert 

Derartige Mischeinrichtungen 90 werden verwendet, 
um das Flachengewichtsquerprofil in y- Richtimg regeln 
zu konnen, wie dies grundsatzlich aus der 
EP0 565 923A1 bekannt ist und nachfolgend anhand 

50 von Fig. 6 erlautert wird. 

In Fig. 6 ist ein erfindungsgemaBer Stoffauflauf insge- 
samt mit der Ziffer 100 bezeichnet. 

Der Stoffauflauf 100 umfaBt einen ersten Verteiler 
101 zur Fuhrung einer Faserstoffsuspension mit relativ 

55 hoher Faserstoffkonzentration und einen zweiten Ver- 
teiler 106 mit geringerem Durchmesser, in dem vorzugs- 
weise Siebwasser gefuhrt wird 

Der zweite Verteiler 106 ist uber Ventile 107 und 
Leitungen 108 jeweils mit einer Mischeinrichtung 109 

60 verbunden, die nach dem anhand von Fig. 5 eriauterten 
Prinzip aufgebaut ist und in der Verdunnungswasser aus 
dem zweiten Vertefler 106 im Volumenstrom aus dem 
ersten Verteiler 101 zugemischt wird, ohne daB dadurch 
der Gesamtvolumenstrom durch die jeweiiige Leitung 

65 110 verandert wird. Die Mischeinrichtungen 109 sind 
uber die Leitungen 110 mit einer nachfolgenden Fuh- 
rungseinrichtung 102 verbunden, an die sich wiederum 
die Duse 104 anschlieBt. Die Fulirungseinrichtung 102 
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umfaBt wiederum einen als Plattenveneiler ausgebilde- 
ten Rohrverteiler 103, in den Dosierleitungen 111, 112, 
113 auf verschiedenen Niveaus in z-Richtung einmun- 
den, urn unterschiedliche Zuschlagstoffe zudosieren zu 
konnen. 

Aus der Duse 104 tritt schlieBlich die Faserstoffbahn 
105 aus. 

Durch die Anordnung gemaB Fig. 6 kann das Fla- 
chengewichtsquerprofil in der gewunschten Weise be- 
einfluBt werden, ohne daB das Faserorientierungsquer- 
profil nachteilig verandert wird, Gleichzeitig konnen 
Zuschlagstoffe uber die Dosierleitungen 111 — 113 in 
der gewunschten Weise zudosien werden, um Eigen- 
schaften in z-Richtung oder y-Richtung gezielt zu beein- 
flussen. 

In Fig. 7 ist eine weitere Abwandlung eines erfin- 
dungsgemaBen Stoffauflaufes dargestellt und insgesamt 
mit der Ziffer 120 bezeichnet. 

Die Ausfuhning gemaB Fig. 7 unterscheidet sich von 
der zuvor anhand von Fig. 6 beschriebenen Ausfuhning 
dadurch, daB zusatziich zu den beiden Verteilem fiir die 
Faserstoffsuspension mit hoher Konzentration und fur 
die FaserstoAsuspension mit niedriger Konzentration 
(Siebwasser) ein dritter Verteiler vorgesehen ist, um die 
gezielte Dosierung von Faserstoffsuspensionen mit ho- 
herem oder niedrigerem Mahlgrad zu ermoglichen. 

Ein erster Verteiler 121 dient zur Hauptversorgung 
des Stoffauflaufes 120 im mittieren Bereich auBer den 
Randzonen in y-Richtung gesehen. Diesem Verteiler 
121 wird eine Faserstoffsuspension mit relativ geringem 
Mahlgrad zugefuhrt 

Ein weiterer Verteiler 137 dient zur Zufuhrung von 
Faserstoffsuspension mit hoherem Mahlgrad, die vor- 
zugsweise in die Randbereiche zugefuhrt wird 

Ein dritter Verteiler 126 dient zur Zufuhnmg von 
Siebwasser zur Verdunnimg der aus dem ersten Vertei- 
ler 121 Oder dem zweiten Verteiler 137 abgezweigten 
Faserstoffsuspension. Der dritte Verteiler 126 ist wie- 
derum iiber Ventile 127 und Leitungen 128 mit Misch- 
einrichtungen 129 verbimden, denen Faserstoffsuspen- 
sion aus dem zweiten Verteiler 137 zugefuhrt ist, oder 
uber Ventile 127 und Leitungen 131 mit Mischeinrich- 
tungen 132 verbunden. denen Faserstoffsuspension axis 
dem ersten Verteiler 121 zugefuhrt ist 

Die Mischeinrichtungen 129 bzw. 132 sind schlieBlich 
uber Leitungen 130 bzw. 133 mit dem Rohrverteiler 123 
verbunden. 

Somit laBt sich in y-Richtung gesehen in den Randbe- 
reichen der Faserstoffbahn 125 eine Faserstoffsuspen- 
sion mit hdherem Mahlgrad zufuhren als im zentralen 
Bereich, der aus dem ersten Verteiler 121 versorgt wird 

Wiederum konnen Zuschlagstoffe uber Dosierleitun- 
gen 134—136 in verschiedenen Niveaus in den Rohnei- 
ler 123 zudosiert werden, um eine gezielte Eigenschafts- 
beeinflussung der Faserstoffbahn 125 zu erreichen. 

In Fig. 8 ist ein Dreischicht-Stoffauflauf zur Ausfuh- 
rung des erHndungsgemaBen Verfahrens dargestellt 
und insgesamt mit der Ziffer 140 bezeichnet 

Der Stoffauflauf 140 tmifaBt einen ersten Verteiler 
141 zur Aufnahme von Faserstoffsuspension hoher 
Konzentration, der zur Regelung des Stoffdichtequer- 
profils aus einem Neben-VerteOer 142 uber Ventile 143 
und Leitungen 144 uber Mischereinrichtungen 145 mit 
Drosselstellen 146 Faserstoffeuspension niedrigerer 
Konzentration, z. B. Siebwasser, zugemischt wird Zwei 
weitere VerteOer 148 und 150 sind zur Aufnahme von 
Faserstoffsuspension vorgesehen, die in die oberen und 
unteren Randbereiche zugefuhrt wird, um die Bedruck- 
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barkeit in den Randbereichen gezielt zu verbessem. Die 
drei Faserstoffsuspensionen werden uber Leitungen 
147, 149, 151 und FiihrungseinricKtungen 152 in Dusen 
154 gefuhrt, aus denen sie uber Spalte zur Bildimg einer 
5 Faserstoffbahn 155 zwischen einem imteren uber eine 
Siebleitwalze 156 gefuhrten Sieb 157 und einem oberen 
uber eine Siebleitwalze 158 gefuhrten Sieb 159 ausge- 
schossen werden. 

10 Patentanspruche 

1. Verf ahren zur Verteilung einer Faserstoffsuspen- 
sion im Stoffauflauf einer Papiermaschine, bei dem 
die Faserstoffsuspension aus einem VerteOer (11, 

15 31, 51, 71, 101, 106, 121, 126, 137, 141, 142, 148, 150) 
uber eine Fuhnmgseinrichtung (12, 32, 52, 72, 102, 
122, 152) in eine Duse (14, 34, 54, 74, 104, 124, 154) 
gefuhrt wird, aus der sie uber einen Spalt (19, 39, 59, 
79) austritt, dadnrch gekennzeichnet, dafi der Fa- 
20 serstoffsuspension auf mindestens zwei unter- 
schiedlichen Niveaus in z-Richtung unterschiedli- 
che Zuschlagstoffe zudosiert werden. 

2. Verf ahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Zuschlagstoffe Fullstoffe, Chemi- 

25 kalien, insbesondere Retentionsmittel, Faserstoff- 
suspension, Oder Mischungen davon zudosiert wer- 
den. 

3. Verfahren nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 

30 daB in z-Richtung gesehen in die Blattmitte weni- 
ger Retentionsmittel zudosiert wird als in die Rand- 
bereiche der Faserstoffsuspension. 

4. Verfahren nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 

35 daB in z-Richtung gesehen in die Blattmitte weni- 
ger Fullstoffe und/oder Feinstoffe zudosiert wer- 
den als in die Randbereiche. 

5. Verfahren nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 

40 daB in z-Richtung gesehen in die Blattmitte Zu- 
schlagstoffe zudosiert werden, die die Festigkeit er- 
hahen, und daB in die Randbereiche Zuschlagstoffe 
zudosiert werden, die die Bedruckbarkeit verbes- 
sem. 

45 6. Verfahren nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Stoffdichte der Faserstoffsuspension fiber 
die Maschinenbreite (y-Ricfatung) zonenweise ge- 
regelt wird, wahrend die zonenweisen Volumen- 
50 strome der Faserstoffsuspension im wesentlichen 
konstant gehalten werden. 

7. Verfahren nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Volumenstrome der zudosierten Zuschlag- 

55 stoffe jeweils durch Zumischung eines waBrigen 
Begleitmediums konstant gehalten werden. 

8. Verfahren nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Zuschlagstoffe in der Fuhningseinrichtung 

60 (12, 32, 52, 72, 102, 122, 152^ in der Duse (14, 34, 54, 
154) und/oder im VerteDer (11, 141, 148, 150) zudo- 
siert werden. 

9. Verfahren nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 

65 daB die Zudosierung uber die Maschinenbreite 
(y-Richtung) und/oder in z-Richtung zonenweise 
geregelt wird. 

10. Verfahren nach einem oder mehreren der vor- 
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hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB eine durch die Zudosierung von Zuschlagstof- 
fen uber die Maschinenbreite (y-Richtung) verur- 
sachte Veranderung des Flachengewichtes uber ei- 
ne Regelung des Stoffflusses aus dem Verteiler 5 
(101, 121, 137, 141) und einer zugemischten Faser- 
stoff suspension mit anderer Konzentration ausge- 
glichen wird 

11. Verfahren zur Verteilung einer Faserstoffsu- 
spension in einem mehrschichtigen Stoffauflauf ei- 10 
ner Papiermaschine, bei dem die Faserstoffsuspen- 
sion aus zumindest zwei Verteilem (11, 31, 51, 71, 
101, 106. 121, 126, 137. 141, 142. 14«, 150) uber Fuh- 
rungseinrichtungen (12, 32, 52, 72, 102, 122, 152) in 
Dusen (14, 34, 54, 74, 104, 124, 154) gefuhrt wird, aus 15 
denen sie uber Spalte (19, 39, 59, 79) austritt, insbe- 
sondere nach oder mehreren der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB in z-Rich- 
tung gesehen in den Randbereichen eine Faser- 
stoffsuspension zugefuhrt wird, die bessere Be- 20 
druckbarkeitseigenschaften als die in der Biattmitte 
zugefuhrte Faserstoffsuspension bewirkt. 

12. Verfahren nach Anspnich 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in den Randbereichen eine Faser- 
stoffsuspension mit hdherem Mahlgrad oder mit 25 
hoherem Fullstoff- oder Feinstoffanteil als in den 
Randbereichen zugefuhrt wird 

13. Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB in die Biattmitte eine Faser- 
stoffsuspension mit mehr chemisch aufgeschlosse- 30 
nen Fasem und festeren Fasem als in die Randbe- 
reiche zugefuhrt wird 

14. Verfahren nach Anspruch 11, 12 oder 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB in y-Richtung gesehen 

in den Randbereichen eine Faserstoffsuspension 35 
mit anderen Eigenschaf ten als in der Biattmitte zu- 
gefuhrt wird 

15. Verfahren nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB in y-Richtung gesehen in die Biattmitte Zu- 40 
schlagstoffe in anderen Mengen oder mit anderen 
Eigenschaften als in die Randbereiche der Faser- 
stoffsuspension zudosiert werden. 

16. Stoffauflauf fur eine Papiermaschine mit einem 
VerteUer (11, 31, 51. 71, 101, 106, 121. 126, 137, 141, 45 
142, 148, 150) zum Verteilen einer Faserstoffsu- 
spension uber die Maschinenbreite, der iiber eine 
Fuhrungseinrichtung (12, 32, 52, 72, 102, 122, 152) 
mit einer Duse (14, 34, 54, 74, 104, 124, 154) verbun- 
den ist, aus der die Faserstoffsuspension uber einen 50 
Spalt (19, 39, 59, 79) austritt, und mit einer Zudosier- 
einrichtung mit Dosierleitungen (20—28, 40—46, 
60-64, 80-82, 111-113, 134-136) zur Zudosie- 
rung von Zuschlagstoffen, dadurch gekennzeichnet, 
daB verschiedene Dosierleitungen auf zumindest 55 
zwei unterschiedlichen Niveaus in z-Richtung ein- 
munden. 

17. Stoffauflauf nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dosierleitungen (20—28, 40—46, 
60-64, 80-82, 111-113, 134-136) in die Fuh- so 
rungseinrichtung (12, 32, 52, 72, 102, 122X in die 
Duse (14, 34, 54, 74, 104, 124) und/oder in den Ver- 
teiler (11, 31, 51, 71, 101, 106, 121, 126, 137) einmun- 
den. 

18. Stoffauflauf nach Anspruch 17, dadurch gekenn- ss 
zeichnet, daB stromabwarts (in x-Richtung gese- 
hen) mehrere Dosierleitungen (40, 41. 42, 43) hinter- 
einander angeordnet sind 


19. Stoffauflauf nach einem oder mehreren der An- 
spruche 16 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Fuhrungseinrichtung als Rohrverteiler (13, 33, 36, 
53, 73, 103, 123) oder Plattenverteiler ausgebildet 
ist 

20. Stoffauflauf nach einem oder mehreren der An- 
spruche 16 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB ei- 
ne Regeleinrichtung (18) zur Regelung des Volu- 
menstroms der zudosierten Zuschlagstoffe vorge- 
sehen ist 

21. Stoffauflauf nach Anspruch 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Regeleinrichtung (18) eine in 
y-Richtung und/oder in z-Richtung getrennte Re- 
gelimg der Zufuhr der Zuschlagstoffe ermoglicht 

22. Stoffauflauf nach einem oder mehreren der An- 
spruche 16 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB in 
den Dosierleitungen jeweils eine Einrichtung (90) 
zur Zumischung eines Begleitstoffes vorgesehen ist, 
die bei Veranderung der Menge des Zuschlagstof- 
fes in einer Dosierleitimg eine Konstanthaltung des 
Gesamtvolumenstroms in der Dosierleitung ge- 
wahrleistet 

23. Stoffauflauf nach Anspruch 22, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dosierleitungen in einem derarti- 
gen Winkel (a) einmunden, daB der Gesamtvolu- 
menstrom in den Dosierleitungen unabhangig vom 
Volumenstrom des Zuschlagstoffes weitgehend 
konstant bleibt 

24. Stoffauflauf nach einem oder mehreren der An- 
spruche 16 bis 23, dadurch gekennzeichnet, daB in 
der Duse (34, 35) zumindest eine Lamelle (37, 57, 58) 
vorgesehen ist 

25. Stoffauflauf nach Anspruch 24, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zumindest einige der Dosierleitungen 
(63, 64) uber die Lamelle (57, 58) ausmunden. 

26. Stoffauflauf nach einem oder mehreren der An- 
spruche 16 bis 25, dadurch gekennzeichnet, daB ei- 
ne Mehrzahl von uber die Maschinenbreite in 
y-Richtung verteilten mit dem Verteiler (101, 121, 
137, 141) verbundenen Rohrleitimgen zur Fuhrung 
eines Hauptstroms von Faserstoffsuspension vor- 
gesehen sind, in die Rohrleitungen (108, 128, 131) 
zur Zumischung eines Nebenstroms aus einem Ne- 
ben- Verteiler (106, 126, 142) von Faserstoffsuspen- 
sion mit einer von der Faserstoffkonzentration des 
Hauptstroms abweichenden Faserstoffkonzentra- 
tion uber Ventile (107, 127, 143) derart einmunden, 
daB der Gesamivolumenstrom aus der Summe von 
Haupt- und Nebenstrom bei einer Veranderung 
des Nebenstroms annahemd konstant bleibt 

27. Stoffauflauf fur eine Papiermaschine mit einem 
ersten Verteiler (101, 141) zum Verteilen einer Fa- 
serstoffsuspension, der uber eine Fuhrungseinrich- 
tung(en) (122, 152) mit einer oder mehreren Dusen 
(124, 154) verbunden ist, aus denen die Stoffsuspen- 
sionen uber Spalte austreten, imd mit einer Zudo- 
siereinrichtung mit Dosierleitungen (134, 135. 136) 
zur Zudosierung von Zuschlagstoffen, insbesonde- 
re nach einem oder mehreren der Anspruche 16 bis 
26, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest ein 
zweiter Verteiler (137. 149, 150) vorgesehen ist, urn 
Faserstoffsuspension zur gezielten Verbessenmg 
der Bedruckbarkeit in die Randbereiche einzubrin- 
gen. 


Hierzu 4 Seite(n) Zeichnungen 


— Leerseite 



o 



702 088/166 


ZEiCHNUNGEN 5EITE 3 |^|hmer: DE 196 32 673 A1 

^P^' ^||pCL&: D 21 F 1/06 

Offenlegungstag: 19. Februar 1998 



702 068/166 



702088/166 



QuestelOrbitQWEB Sivu 1/2 

OTTery/Command : PRT SS 1 MAX l-S 


/ / / WP/L - ©Denvent - image 
Accession Nbr : 

1998-1 12660 [11] 
Sec. Acc. CPI : 

C1998-037102 
Title : 

Process for distributing the stock flowing through a paper machine head box - by using a number 
of mjector pipes at different levels to inject different additive materials and stock densities for the 
centre and surface layers of the paper 

Derwent Classes : 

F09 

Patent Assignee : 

(VOIJ ) VOITH SULZER PAPIERMASCHINEN GMBH 
Inventors : 

LEHLEITER K; LOSER H; RUF W 
Nbr of Patents : 

3 

Nbr of Countries : 
18 

Patent Number : 

EP-824157 A2 19980218 DW1998-1 1 D21F-001/02 Ger 16p * 
AP: 1997EP-0 112824 19970725 
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Priority Nbr : 

1996DE- 1032673 19960814; 1996DE- 1032672 19960814 
IPCs: 

D21F-001/02 D21F-001/06 D21F-001/08 
Basic Abstract : 

EP-824157 A 

In a process for distributing a suspension of fibrous material (stock) in the head box of a paper 
machine, different additive materials are injected into the stock at two or more different levels 
relative to the plane of the paper. 

Also claimed is a process in which different stock streams are supplied through two or more 
separate distributors, guiding devices, nozzles and slots in the head box. The stock supplied to 
form the outer (i.e. surface) layers of the paper contains: (i) fibres with a higher degree of milling; 
(u) more filler or fines; or (iii) fibrous material which has been refined with a lesser amount of 
chemicals and has stronger fibres than the stock forming the inner layers. Further claimed is a 
head box in which the processes are carried out. 

Preferably the additives may be injected into the stock in the middle section (12), the nozzle (14) 
and/or the distributor (11) parts of the head box. The additives are fillers, chemicals (especially 
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retention media), starch, suspensions of fibrous materials, or mixtures thereof. Less retention 
medium and/or less filler and/or fines are added to the centre of the stock flow than to the outer 
layers. The additives supplied to the centre of the web are those which increase strength, and those 
supplied to the outer layers increase printability. The concentration of the fibrous material in the 
stock may be adjusted in zones across the web width, whilst the volume flow rate of the 
suspension is kept substantially constant. Similarly, the additive streams may be adjusted in zones 
across the machine width and/or in the direction perpendicular to the web surface volume whilst 
flow rate is kept constant by the addition, as necessary, of water. 

ADVANTAGE - The internal structure and characteristics, even of papers with a high filler 

content, can be controlled at the head box stage. (Dwg.1/10) 
Manual Codes : 

CPI: F05-A04A 
Update Basic : 

1998-11 
Update Equivalents : 

1998-13 

Search statement 2 


https://secure 1 .questel.fr/servlet/ServletNI.SNI 


10.10.2001 


m 


# 


